
Un giunto saldato può essere  rappresentato su un disegno costruttivo attraverso uno sketch dettagliato ,che mostri ogni dettaglio e dimensioni

dettagliate della preparazione del giunto come mostrato qui di seguito:[image: image35.emf] 
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Preparazione a single V  
Mentre questo metodo di rappresentazione fornisce una informazione comprensiva potrebbe  però causare una perdita di tempo e potrebbe, sovraccaricare il disegno.

Un metodo alternativo potrebbe essere l’uso di una rappresentazione simbolica che possa indicare le informazioni richieste come mostrato  qui di seguito per lo stesso dettaglio.
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La rappresentazione simbolica ha i seguenti vantaggi :
· Semplice e veloce nel rappresentarlo nel  disegno.
· Non sovraccarica il disegno di simboli.
· Non necessita di DWG addizionali e tutti i simboli possono essere inserite sul disegno generale d’assieme.
La rappresentazione Simbolica ha i seguenti svantaggi: 

· Puoò essere usata solo per giunti standards (ES: BS EN ISO 9692).
· Non sempre è possibile trovare un sistema di rappresentare le dimensioni precise per certi dettagli del giunto.
· E’ necessario un certo addestramento per poter inerpretare correttamente la simbologia..
1 Standards per la Rappresentazione Simbolica dei Giunti Saldati nei Disegni.
Due sono i principali Standards che vengono usati principalmente per la simbologia delle saldature. 

Standard Europeo
EN 22553 – Welded, brazed & soldered joints – Symbolic representation on drawings

Standard Americano
AWS A2.4 – Standard Symbols for Welding, Brazing, & Non-destructive Examination

Questi Standards sono simili,  ma al loro interno ci sono importanti differenze che devono essere comprese per non indurre a  false interpretazioni.
Nella seguente sottosezione sono forniti i dettagli dello Standard Europeo
con solo brevi informazioni riguardo alle relative differenze con lo Standard Americano.

Simboli elementari di saldatura.
Vari tipi di giunti saldati sono rappresentati da un simbolo il cui scopo è quello di aiutare l’interpretazione essendo simile nella forma al giunto reale..

Esempi di simbologia usati dalla EN 22553 sono rappresentati nelle pagine seguenti..

2 Simbologia Elementare per la Saldatura
	Designazione
	Forma della preparazione
	Simbolo

	Square butt weld

Lembi dritti di testa
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	Single V butt weld
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	Single bevel butt weld -Smusso singolo di testa
	[image: image5.jpg]




	

	Single V butt weld 
Con spalla alta broad root face
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	Single bevel butt weld with broad root face
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	Single U butt weld
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	Single J butt weld
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	Fillet weld
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	Surfacing (cladding)
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	Backing run

(back or backing weld)passata di sostegno
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	Backing bar
 Piattodi sostegno
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3 Combinazione dei Simboli Elementari
Per le saldature simmetriche riprese da ambo i lati i simboli elementari applicabili sono combinati come mostrato qui sotto.
	Designazione
	Illustration of joint preparation
	Symbol

	Double V butt weld (X weld)
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	Double bevel butt weld 
(K weld)
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	Double U butt weld
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	Double J butt weld
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4 Simboli Supplementari
I Simboli di saldatura possono essere accompagnati da simboli supplementary per indicare la forma della saldatura richiesta..

Esempi tipici di simboli supplementari sono indicati qui di seguitoExamples of supplementary symbols and how they are applied are given below.

	Designation
	Illustration of joint preparation
	Symbol

	Flat (flush) single V butt weld Rasato
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	Convex double V butt weld

Convesso
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	Concave fillet weld

Fillet concavo
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	Flat (flush) single V butt weld with flat (flush) backing runRasato-da ambo i lati
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	Single V butt weld with broad root face and backing runSaldatura a spalla alta e con supporto
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	Fillet weld with both toes blended smoothly Fillet con raccordo dolce ai vertici
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NOTA: se il simbolo della saldatura non ha il simbolo supplementare, allora la superficie della saldatura non necessita di particolare trattamento
5 Posizione dei Simboli sui Disegni.
Allo scopo di essere in grado di fornire dettagli comprensibili per le saldature è necessario distinguere i due lati del giunto saldato..

Questo in accordo alla EN 22553, è fornito: 

· Una linea con freccia.
· Due linee  di riferimento sovrapposte parallele una continua ed una tratteggiata.
La figura sotto illustra il sistema di rappresentazione

6 Relazione tra la linea di freccia e la linea del giunto e (Joint Line)
Una estremita’ del giunto e’ chiamato lato freccia, la parte opposta e’ chiamata lato opposto..

Il lato freccia e’ sempre alla fine della linea del giunto che la freccia indica e tocca..

Può essere da ambo i lati e sarà il disegnatore a scegliere a quale lato apporre la freccia.
La figura qui sotto illustra tali indicazioni.
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Ci sono alcune convenzioni da rispettare circa la linea di freccia.: 

· IDeve toccare una delle estremità della joint line.
· IDeve comunque essere sempre collegata alla linea continua di riferimento.

· In caso di giunto non simmetrico come ad es: single bevel joint, la freccia deve puntare verso quella parte del giunto con cianfrino). 

L’Esempio di come si deve procedure è indicato qui sotto..



7 Posizione della Linea di Riferimento e Simbologia della Saldatura.
La linea di riferimento dovrebbe quando possibile, tracciata parallela alla estremità inferiore del disegno o perpendicolare ad esso.
Per giunti non simmetrici è essenziale che il lato freccia e il lato opposto siano ben distinti. La convenzione per effettuare ciò è : 

· I simboli per i dettagli della saldatura richiedono che il lato freccia sia posto sulla linea continua..
· I simboli per i dettagli della saldatura relativi al lato opposto devono essere piazzati sulla linea tratteggiata..
8 Positions of the Continuous and Dashed Lines
EN 22553 allows the dashed line to be either above or below the continuous line – as shown below.


If the weld is a symmetrical weld then it is not necessary to distinguish between the two sides and EN 22553 states that the dashed line should be omitted. Thus, a single V butt weld with a backing run can be shown by either of the four symbolic representations shown below. 




Single V weld with backing run








Note:
This flexibility of the position of the continuous and dashed lines is an interim measure that EN 22553 allows so that old drawings (to the obsolete BS 499 Part 2, for example) can be conveniently converted to show the EN method of representation.

9 Dimensioning of Welds

General rules

Dimensions may need to be specified for some types of weld and EN 22553 specifies a convention for this.

· Dimensions for the cross-section of the weld are written on the left-hand side of the symbol.
· Length dimensions for the weld are written on the right-hand side of the symbol.
· Absence of any indication to the contrary, all butt welds are full penetration welds.
9.1 Symbols for cross-section dimensions

The following letters are used to indicate dimensions: 

a
Fillet weld throat thickness.
Z
Fillet weld leg length.
s
Penetration depth.

(applicable to partial penetration butt welds and deep penetration fillets).
Some examples of how these symbols are used are shown below.




9.2 Symbols for length dimensions
To specify weld length dimensions and, for intermittent welds the number of individual weld lengths (weld elements), the following letters are used:
l
length of weld

(e) distance between adjacent weld elements

n
number of weld elements

The use of these letters is illustrated for the intermittent double-sided fillet weld shown below.


If an intermittent double-sided fillet weld is to be staggered, the convention for indicating this is shown below.



9.3 Complementary indications

Complementary indications may be needed to specify other weld characteristics of welds, eg:
· Field or site welds are indicated by a flag


· A peripheral weld, to be made all around a part, is indicated by a circle 


10 Indication of the Welding Process
If required, the welding process is symbolised by a number written between the two branches of a fork at the end of the reference line.

Some welding process designations

111 = MMA

121 = SAW

131 = MIG

135 = MAG
11 Other Information in the Tail of the Reference Line
In addition to specifying the welding process, other information can be added to an open tail (shown above) such as the NDT acceptance level the working position and the filler metal type and EN 22553 defines the sequence that must be used for this information.

A closed tail can also be used into which reference to a specific instruction can be added.

12 Weld Symbols in Accordance with AWS 2.4

Many of the symbols and conventions that are specified by EN 22553 are the same as those used by AWS.

The major differences are: 

· Only one reference line is used (a continuous line)

· Symbols for weld details on the arrow side go underneath the reference line 

· Symbols for weld details on the other side go on top of the reference line
These differences are illustrated by the following example.






	PA
	1G / 1F
	Flat/downhand

	PB
	2F
	Horizontal-vertical

	PC
	2G
	Horizontal

	PD
	4F
	Horizontal-vertical (overhead)

	PE
	4G
	Overhead

	PF
	3G / 5G
	Vertical-up

	PG
	3G / 5G
	Vertical-down

	H-L045
	6G
	Inclined pipe (upwards)

	J-L045
	6G
	Inclined pipe (downwards)


Welding positions





















Joint line
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3





1 =	-freccia come rif.


2a =	–linea di riferimento(linea continua)


2b =linea di identificazione a tratti)


3 =	Welding symbol single(V joint)





Fillet weld with 8mm leg
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Partial penetration single V butt weld

































































Z8

































































111








WPS 014





�





�





Arrow side





Other side















































s10





Fillet weld with 6mm throat
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Plan view





End view





Note: Dashed line not required because it is a symmetrical weld.
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