
1 Generalita’
Non e’ necessario per Il Welding Inspector conoscere un ampia fascia di Codici e/o standards nell’espletamento delle sue specifiche funzioni. Normarmalmente le specifiche o meglio le specifiche contrattuali sono i soli documenti richiesti. Comunque le specifiche contrattuali potrebbero far riferimento a codici di supporto o altri standards , allora in questo caso  il W:I. dovra’ avere accesso a questi documenti normativi..

Qui di seguito sono elencate una serie di Definizioni  correlate ai termini più usati nei Codicie Standards con i quali il W.I. potrebbe doversi confrontare durante le ispezioni.
2 Definitioni
Documenti normative-Normative document : Un documento che   fornisce :regole, line guida, o caratteristiche da adottare per le attivita’ da svolgere ed i loro risultati. Il termine documento normativo (normative document) e’ un termine generico che comprende documenti come standards, specifiche tecniche codici di pratica costruttiva o regole di…*

Standard: Un documento che e’ stato elaborato ed approvato con il consenso di un Ente approvato o riconosciuto. Uno standards fornisce linee guida per, attivita’e loro caratteristiche di uso comune ed i loro risultati per aiutare al conseguimento per un dato contesto dei requisiti richiesti dall’ordine.
Norme Armonizzate-Harmonised standards: Norme che trattano lo stesso argomento, approvato da differenti Enti di Normalizzazione, che stabiliscono l’intercambialita’,dei prodotti,processi ,servizi, o accordi mutui sull’interpretazione dei risultati dei test o informazioni che sono fornite in accordo a queste Norme .*

Codice di pratica--Code of practice: Un documento che dà delle indicazioni e raccomandazioni sulle procedure per il progetto, costruzione installazione manutenzione, utilizzazione di Strumenti Strutture e Prodotti Un Codice di Pratica,può essere uno Standard ,una parte di uno Standard o totalmente indipendente da uno standard.*

Regolamento-Regulation: Un documento che fornisce delle regole ad effetto di legge che sono adottate dalla Autorita’ Competente.*

Autorita’ competente---Authority: Un Ente ( di composizione specifica e mirata) ,che ha la piena responsabilità legale e diritti di legiferare sugli standards ,regolamenti amministrativi,.*

Autorita’ competente sulla Regolamentazione----Regulatory authority: L’Autorita’che è responsabile di preparare e formulare le regole da adottare..*

Enforcement authority: L’Autorità che è responsabile della applicazione corretta dei regolamenti*

Specifica---Specification: Documento che stabilisce i requisiti per la costruzione. Il significato dei dati presenti nella specifica ed i loro mezzi di supporto richiedono che siano stabiliti applicati ed obbligatori..**
Procedure--Procedure: documento,dettagliato, per eseguire un processo o svolgere un attività*.Normalmente e’ una descrizione scritta di tutti i parametri e precauzioni da osservare quando viene applicata una tecnica per una specifica applicazione che deve seguire uno standard codice o specifica..
Istruzione Instruction: Una descrizione dettagliata scritta sugli step che devono essere seguiti con precisione e che sono basati,su una procedura standards codici o specifiche..

Piano di Controllo Della Qualità del pro Quality plan: Un documento  che specifica: quali procedure , risorse associate, ispezioni dovranno essere

applicate ed eseguite quando e come in accordo ad un contratto, progetto,prodotto,processo..*

*
ISO IEC Guide 2 – Standardisation and related activities – General vocabulary 

**
EN ISO 9000 – 2000 – Quality management systems – Fundamentals and vocabulary

3 Sommario
L’applicazione degli standards e dei codici di pratica assicura che una struttura e sia adatto all’uso richiesto..

L’applicazione dei requisiti  richiesti dagli standards o dei codici di pratica o specifiche potrebbe essere un problema per un ispettore inesperto. La confidenza necessaria  con i vari requisiti specifici di questi documenti può solo venir raggiunta solo dopo un certo periodo di tempo.
In caso di dubbio l’Ispettore deve sempre riferire ad un Superiore, allo scopo di evitare errori di valutazione e conseguentemente l’insorgere di possibili eventuali problemi.
	BS number
	Title

	BS 499: Part 1
	Glossary of welding terms

	BS 709
	Methods of destructive testing fusion welded joints and weld metal in steel.

	BS 1113
	Specification for design and manufacture of water-tube steam generating plant.

	BS 1453
	Specification for filler materials for gas welding.

	BS 1821
	Specification for Class I oxyacetylene welding of ferritic steel pipe work for carrying fluids.

	BS 2493 
	Low alloy steel electrodes for MMA welding.

	BS 2633
	Specification for Class I arc welding of ferritic steel pipe work for carrying fluids.

	BS 2640 
	Specification for Class II oxyacetylene welding of carbon steel pipe work

for carrying fluids.

	BS 2654
	Specification for manufacture of vertical steel welded non-refrigerated storage tanks with butt-welded shells for the petroleum industry.

	BS 2901: Part 3
	Filler rods and wires for copper and copper alloys.

	BS 2926
	Specification for chromium and chromium-nickel steel electrodes for MMA

	BS 3019
	TIG welding.

	BS 3604 
	Steel pipes and tubes for pressure purposes; Ferritic alloy steel with specified elevated temperature properties for pressure purposes.

	BS 3605
	Specification for seamless tubes.

	BS 4515
	Specification for welding of steel pipelines on land and offshore.

	BS 4570 
	Specification for fusion welding of steel castings.

	BS 4677
	Specification for arc welding of austenitic stainless steel pipe work for carrying fluids.

	BS 4872 Part 1: 
	Approval testing of welders when procedure approval is not required. Fusion welding of steel.

	BS 4872 Part 2:
	TIG or MIG welding of aluminium and its alloys.

	BS 6323
	Specification for seamless and welded steel tubes for automobile, mechanical and general engineering purposes. 

	BS 6693 
	Method for determination of diffusible hydrogen in weld metal.

	BS 6990
	Code of practice for welding on steel pipes containing process fluids or their residues. 

	BS 7191
	Specification for weldable structural steels for fixed offshore structures.

	BS 7570
	Code of practice for validation of arc welding equipment.


	BS EN Number
	Title

	BS EN 287 Part 1:
	Qualification test of welders - Fusion welding - Steels. 

	BS EN 440 
	Wire electrodes and deposits for gas shielded metal arc of non-alloy and fine grain steels.

	BS EN 499
	Covered electrodes for manual metal arc welding of non-alloy and fine grain steels.

	BS EN 3834 - Parts 1 to 5
	Quality requirements for fusion welding of metallic materials.

	BS EN 756 
	Wire electrodes and flux wire combinations for submerged arc welding of non-alloy and fine grain steels.

	BS EN 760
	Fluxes for submerged arc welding.

	BS EN 910
	Destructive tests on welds in metallic materials-Bend tests.

	BS EN 970
	Non-destructive examination of fusion welds – visual examination. 

	BS EN 12072
	Filler rods and wires for stainless steels.

	BS EN ISO 18274
	Aluminium and aluminium alloys and magnesium alloys. Nickel and nickel 
alloys.

	Note: The inspector should have an awareness of standards that are printed in bold.                                                        


	BS EN Number
	Title

	BS EN 1011

Part 1,
Part 2,
Part 3,
Part 4. 
	Welding recommendations for welding of metallic materials.

General guidance for arc welding.

Arc welding of ferritic steels.

Arc welding of stainless steels.
Arc welding of aluminium and aluminium alloys. 

	EN 1320
	Destructive tests on welds in metallic materials.

	EN 1435
	Non-destructive examination of welds – Radiographic examination of welded joints.

	BS EN 10002
	Tensile testing of metallic materials.

	BS EN 10020
	Definition and classification of grades of steel.

	BS EN 10027
	Designation systems for steels.

	BS EN 10045
	Charpy impact tests on metallic materials.

	BS EN 10204
	Metallic products – Types of inspection documents.

	BS EN 22553 
	Welded, brazed and soldered joints – Symbolic representation on drawings.

	BS EN 24063
	Welding, brazing, soldering and braze welding of metal. Nomenclature of processes and reference numbers for symbolic representation on drawings.

	BS EN  25817
	Arc welded joints in steel. Guidance on quality levels for imperfections.

	BS EN 26520
	Classification of imperfections in metallic fusion welds, with explanations.

	BS EN 26848
	Specification for tungsten electrodes for inert gas shielded arc welding and for plasma cutting and welding.


	ISO Number:
	Title

	ISO 857 - 1 
	Welding and allied processes – Vocabulary – Part 1 - Metal welding processes.

	ISO 6947
	Welds – Working positions – Definitions of angles of slope and rotation.

	ISO 9606 - 2 
	Qualification test of welders – Fusion welding. 

Part 2 Aluminium and aluminium alloys.  

	ISO 15607
	Specification and qualification of welding procedures for metallic

materials – General rules.

	ISO 15608 
	Welding – Guidelines for a metallic material grouping system.

	ISO 15609 - 1 
	Specification and qualification of welding procedures for metallic

materials –  Welding procedure specification – Part 1: Arc welding.

	ISO 15610
	Specification and qualification of welding procedures for metallic materials. Qualification based on tested welding consumables.

	ISO 15611
	Specification and qualification of welding procedures for metallic materials. Qualification based on previous welding experience. 

	ISO 15613
	Specification and qualification of welding procedures for metallic materials. Qualification based on pre-production-welding test.

	ISO 15614
	Specification and qualification of welding procedures for metallic

Materials – Welding procedure test.

	Part 1
Part 2

Part 3

Part 4

Part 5

Part 6

Part 7

Part 8

Part 9
Part 10

Part 11

Part 12

Part 13
	Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys.  

Arc welding of aluminium and its alloys.*

Welding procedure tests for the arc welding of cast irons.*

Finishing welding of aluminium castings.*

Arc welding of titanium, zirconium and their alloys.

Copper and copper alloys.*

Not used.
Welding of tubes to tube-plate joints.
Underwater hyperbaric wet welding.*
Hyperbaric dry welding.*

Electron and laser beam welding.
Spot, seam and projection welding.*
Resistance butt and flash welding.*

	NB : Il W:i: dovrebbe cercare di una certa dimestichezza con
 gli Standards stampati in grassetto.
*Proposed
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