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E Q’EN A VISUAL CONTROL REPORT
’ CERTIFICATO
DOCUMENT
Datajbale: OY /o2 /2042 Cliente f Customer: g\
Numero fabhr] Seralar: “TA O4 Impianto /Plant:  cenvap oli VAL DIAGR\
Sigla [ltem: —_— Oggetto/ Object:  TALLOAE %, SACDATURA
CommessalShoporder: O 4 Particolare ! Particolar : —_—
Ordine[Oder: ©4 - 2042 Materiale / Material:  SA 516 Ga 60
Disegno fraving: REN-04 Spessore/ Thk.: @

Working slep:

Stadio dilav.] poPo ALDATIRA

Surface condilion :

Condizioni superficiali/ CaWME SALDATO

400 %o 4

Estensione / Extension :

2TA

Proc. saldatura | Welding process: SUPS 04./12  (GTAW + SHAW )

| Specifica di rif. | Speciication Ref. NI 6 3 Z | | Classe accettabilita | Acceplance Crileia:  EN 6520
TECNICA E PROCEDURA DEL CONTROLLO J Test method and procedure
PREPARAZIONE DELLA SUPERFICIE Di tipe meccanico ! Mechanical precleaning
SURFAGE PREPARATION Di tipo chimico / Chemical precleaning %
Temperatura d’esame / Test temperalure 20°
Apparecchio tipo { itluminamento/ P
Instrument model: P flfuminence: AheeioRe iS00 Q-“
Sistema di registrazione | Dies o angolazione visivaf ;
4 i N ) . ]
Recorder sistem : e visual angle: H‘(’c" 0 &£ 35
Ingrandimenti _— misuratori di forma delle saldaturef WELD 6AUGe
enlarge: weld gauge: HOoDELLD G5
LI i ‘Simboli delle dlscontmuita secondo UNI EN IS0 5817 ed 2004; i
108 7§ Cricche 2025 - U} Gavitd cratera 500 Irregolarita di maglia
- crack -~ craler pipe ~Imperfect shape
104 | Cricche dicratere 304 .| Inclusione metaliica 504 Eccesso di penelrazione
- crater erack .} - metallic Incluslon ~ excessive penelration
103 | Cricche a raggiera 401 - | Mancanza difusione 5041 | Sgocciolamenio
~ radiating cracks Jackof fuslon - [ocal prolusion
101 Cricche lonigltudinal 402 Mancanza di penefrazione 507 Slivellamento
- longitudinat cracks - Jack of penelration —linear misalignment
102 - Cricche frasversall 5011 Incisione marginale 511 Insellamento
- [ransverse cracks - Undercut -incompletely filled groove
201 - | Soffiatura 5013 Incisione af vertice 515 Insellamento ai vertlce
~gas cavity — shrinkage groove = rect concavily
2011 Poro 502 Sovrametallo ecessivo 802 Spruzzo
~gas pore - excess weld metal - spatler
2012 Porosita distr. uniformem, 503 Convessitd eccessiva 604 Colpo dimola
- uniformly distibuted porosity - excessive convexity - grinding mark
2014 Porosita allineats 505 Raceordo difetioso 605 Colpo di scarpello
" | - linear porosily - incorrect vield profile -chipping mark
2013 Nido di soffiature 508 Daformazione angolare 608 IMolatura ecessiva
5 - clustered porosity « angular misalignament -underflushing
2016 Tarlp 508 Avvallamento 517 Ripresa difettosa
-warmhole -5a04ging — poof restart
2015 | Cavitdallungate 510 Sfondamento 601 Colpo d'arco
- elongated cavity -burn through —arc slike
301 Inciusionl di scoria 512 Asimmelria ecessiva su una saldatura d’angolo | 600 Difetto generico
- slag inclusion -excessive asymelry of fllel weld - miscellaneous imperfection
Simboli di giudizio - Judgement symbols:
Al Accetiabile - Accettable ! NR I Da Riparare {non acceltabile) i
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IDENTIFICAZIONE | AREAITRATTO | TIPO DISCONTINUITA’ | CONFORME | NON CONFORME HoTe
IDENTIFICATION | AREAISECTION DISCONTINUITY SATISFACTORY | UNSATISFACTORY
1O-pASmm | 2044 LAV A
B2 apne o S04l iAte A
C 0-L 26w 2041 LAve
o} 0D Jo8uwm -5 bo0 LAAS
& 0-£ 2Usm fosm| 2025 LATo A
= 0-F 31 Ssmm 6oL LAl A
RISULTATO DELL’ESAME : Conforme / Satisfactory
TESTRESULT: Non conforme / Unsatisfactory
C o-G }Z,O"‘“‘ 201% l.ﬁrTOA
# 0-H 15l 04 jato B
fis 0 - | 50w 1P JOL LAAD B
M 0K ZFowm QT-.Sh bRl LA B
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